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Flache A
./ Fliche auswahlen (1) @
Flachenauswahl A

Ergebnisse | Einstellingen = Referenz

Gefunden
[]& Offset
D@ Symmetrisch
Transformation A
Bewegung %, Abstandswinkel +—
+/ Abstandsvektor festlegen X Wl ?ﬁ @
+/ Drehpunkt angeben o ?. @
Abstand 0 mm v
Winkel 0 = -
Einstellungen v
Varschau Ergebnis anzeigen p
Abstand-Winkel
== Abstand
& Winkel
' 4 & = Abstand zwischen Punkien

> i, Radialabstand
/ Punkt zu Punkt

= Um drei Punkte drehen

%/ Achse auf Vektor ausrichten
ik KSYS zu KSYS

A XYZ-Delta
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Automatisch
Anderungsfliche erweitern
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Automatisch
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Einstellungen A
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D Teilweise Verrundung I&schen

Rickfederung Ausgewahlte Verruni
Vorschau v
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Zu léschende Verrundung A
* Verrundungsflache auswahlen (0) @
VerrundungsaroBe <= 5 mm -

8 #
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* Bohrung auswahlen (0)

Bohrungen nach GraBe auswahlen

BohrungsaroBe <=

5

mm h

18
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1
Flache A
/ Fliche auswahlen (10) @
Flichenauswahl A

Ergebnisse | Einstellungen  Referenz
Gefunden

D%; Koaxial

D[fE Koplanar

[]& Gleicher Radius (Far)
D@ Koplanare Achsen (Far)

Transformation A
Bewegung <= Abstand -
+/ Vektor angeben x Wl Tﬁ v
Abstand m mm A
Einfligen A

Dpierte Flichen einfiigen
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B
vy _ _
O " H# 4
207"
14 5 8 (
1" 18 (
>
*C @ = 8
€ 5 >
G& & 8 1D
'G 5 "% C&
" # 577 #
] G& *
+' % 7 " H# D
'C G& ( >

P = <t # 1 =5

Seite -303-



"% "0
1“# 5 C& ;
I I # >)8 1
88 # ( "(# 1" (

Bewegungsfliche A
/ Fliche auswahlen (1) @ ¢—— -
Symmetrieebene A
Planar Vorhandene Ebene »
/" Ebene auswihlen (1)
Unverdnderte Flache A
/ Flache auswahlen (1) P — 1
Bewegungsgruppe A
/ Fliche auswahlen (3 Pe——(
Flachenauswahl A

5

Ergebnisse  Einstellungen | Referenz

@ Flichenauswahl verwenden

A

Dtﬁ; Koaxial auswahlen
D%Tﬁngente auswihlen

Eﬂ Koplanar auswahlen

Dfﬂ Koplanare Achsen auswihlen
D% Gleichen Radius auswihlen
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FUH

* ll#

1"#
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& 5
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#I13-1%20Shell%20Body
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#I13-1%20Shell%20Body
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< 7 . I =
t 1 > 3 && 7
Baugruppen-Mavigator
Beschreibender Teilename &
0 =7 Schnitte
h & S5 - []i#5: BG_Top_BG (Reihenfolge: Ch...
[]C@ Komponente
- -[F#5 BG_Sub_BG
[] @ Komponente
[+] @ Komponente
% & % & |
t 3+ @ Y,
1 5 & A
# 7 . ! &3 1=
n B
# $ "5 % $ & $ 7
) $ 11 1] + ! 4
$ n
& $ 1!
, $ * "
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! 2 * $$ <
{3} Komponente hinzufiigen O X
2 na
Teil Platzi A = Mitte!
eil zum Platzieren -
85 Kachel $
«/ Teil auswahlen (1) N | — {222 Klein H
Geladene Teile A EEEE Extraklein #
Suchen o) B Auflisten
Ansichtsstil i Liste
Dateiname & Beschreibung
&ET_MDdeI_Compare_\f... < &
@ ET_Schneidplatte.prt 47 + ! 4
2, NT_Senkschraube M1...
< >
. =
Offnen E - &F#
[ Auswahl beibehalten
Anzahl 12
Pasition A 8 ! L
Komponentenanker Absolut - #
Baugruppenpaosition Absolut - Aktives Teil - 1 /
’
Zyklus - Orientierung ® Li/\v X % ' —
M =
Platzierung A
0
I () Pro Bewegun!@ Mit Zwangsbedingungen deﬁl /0 &
Zwangsbedingungstyp A - 5 I
L] F) #
) @) HMH T %
—— - 45 $ 3
B = ool ke X
> N vt

Einstellungen v
2 < 5<
% & < t ! ) # #
& 3 7’5 & T ) #OAH &
! % & & h# #
& # & P& 7 ) #

&
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# 7
% C 7
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/
- C

$ %
( 7+ A < t
1 + # 7& 5 3 t A ! #
@J 1 ?
9 3+ +& P+ # A &<t #
$ ., A & 1 ! t B

% Lightweight anzeigen

% Mur anzeigen

H @ In neuem Fenster jisolieren I

C% Ausschneiden Strg+X
|E Kopieren Strg+C
' 1 A # < % & ? 5
# Ho# PH#) #0 3 % &
7 # i3 ) # ¢ # !
) # 7
) D) # @ . 1 7 4 # &#
O # 7+ 7 && ) # 7
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?
<
s ) $ <
9 9 @ 1 % &
5 " # = ?
. ) 4 % & ) #
7 N J 7?7
9
O t & ) # 7
n 7 # 9
3 # 79 . ##
9 & A
% ) # ) # 9
4 t & .. : #
o " B 1+J BMEN
" t & #
B 1+J 1+J
1+J & ¢ # 4
0

~ Zwangszubedingende Geometrie

¥ Bewegungsobjekt auswahlen (0) J
¥ Unbewegliches Objekt auswahlen {IJ.
Mitte/Achse (ber Objekt bevorzugen

_L O
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2
< L
! 2 % <
B ( J# : & | & ICt # 5+
Zu koppelnde Objekte A

+/ Winkelgelenk auswihlen (1)

< 5 4 '
e

+/" Winkelgelenk auswahlen (1)

Verhidltnis

I

-

oo

(=]

>
.
‘-

Koppler erzeugen

Letzte fwangsbedingung umkehren

X

3 ) #. )
woo# (I

! # O ?
C 8 8
ON@ -#9NQA -#
( #— 14
5 t ) # IC # 5+ & & 2
Zu koppelnde Objekte A
/" Lineares Gelenk auswiahlen (1)
./ Winkelgelenk auswihlen (1) =
Radius |1-O mm '|

Koppler erzeugen

Letzte Zwangsbedingung umkehren X

% t

5 t) # t A7 # Jt
# f 30 ! HO# . ) # )

PO#.9 # 1 0
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C

0 & 73 N

£} Komponente mustern O X

Komponente fur Mustererstellung A
" Komponente auswihlen (1)
Musterdefinition A
Layout wier Referenz - |
Referenz A

" Muster auswahlen (1)

4" Basisinstanz-Hand]e auswiéhlen (1) -$—

Instanzenpunkte A
Instanzenpunkt auswghlen (0)
Einstellungen v

“| Anwenden || Abbrechen |
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Kollisions-Browser

#

5 < L]
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8

Ausgewshlte Komponente

@ Kollisionssatz: SET2

LB Durchdringungen

Kemponentendurchdringung

Version: 1

Typ

E ET_Schneidplatte (67333)

ET_Schneidstempel (66136)

Neu (Hard) |

-1 ET_Basisplatte (67694)
-]y ET_Basisplatte (67694)
[T ET_Basisplatte (67694)

- ]TY ET_Fuehrungsplatte (66117)
-] ET_Fuehrungsplatte (66117)
~[]%4 ET_Fuehrungsplatte (66117)
-] ET_Fuehrungsplatte (66117)
- ET_Fuehrungsplatte (66117)
-] ET_Fuehrungssaeule (67435)
[ ET_Schneidplatte (67333)

*

N &

$

ET_Basisplatte (67694)
ET_Fuehrungssaeule (62023)
ET_Fuehrungssaeule (62042)
ET_Fuehrungssaeule (68039)
ET_Fuehrungssaeule (67455)
ET_Fuehrungssasule (68025)
ET_Fuehrungssaeule (62042)
ET_Fuehrungssaeule (62059)
ET_Schneidstempel (66136)
ET_Basisplatte (67694)
ET_Basisplatte (67694)

7

7(C ¢ H

tC

Meu (Weich)

Meu (Berdhrung)
Meu (Berdhrung)
Meu (Berdhrung)
MNeu (Berdhrung)
MNeu (Berdhrung)
Meu (Berdhrung)
Meu (Berdhrung)
Meu (Berdhrung)
Meu (Berdhrung)
Meu (Berdhrung)

Abstand

3.000000
0.000000
0.000000
0.000000
0.000000
0.000000
0.000000
0.000000
0.000000
0.000000
0.000000

Starung analysieren

Wiaderh der

j,

Ausgewihlten Knoten neu zeichnen

Erneut analysieren

Prifen Sie den Karper

Kollisionsgeometrie erzeugen

Eindringtiefe berechnen

lgnarieren

Links ausblenden
Links Drahtmodell

Schattieren umdrehen

Unbestimmt festlegen
Behoben festlegen
Irrelevant festlegen

Als “Ausstehend” festlegen

Sicherheitz...
5.000000

5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
5.000000
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Alternative Lasung

+ ! 1 3 ' t /
Start n
+/ Punkt angeben ?. T -
Startrichtung &
/" Vektor angeben I
Ende ~ I
Endobjekt | Punkt - "/ "/ | I
! |
/" Punkt angeben ;5. T |
Endrichtung & f
+/ Vektor angeben ‘é M
Weg
1

A
e

3 5
7 =
9 H# =
ll? +
_
17 9 - J# Tl
| + ot = I
? J & H /

I

Seite -407-



BINDE
Training

8
1 -
1 ,9 $ 8 >
56 # 13
! # t & # & H # 7
1 H + 2

Tt # H H& #
E 56 #) 1 E ) # )

Seite -408-



Qoih

COOOVOVWOVWOWWOWWOOO

DN
o @

Z2Z2Z22Z2Z22Z22Z2 N
a

X

%
%
%
%
%
%
%
%
%
%
%
%

& Ro

ITTTITT:

zZ2

RPRRRPRRRERRE I
p

\m RO R0 R0 R0 Ro oo+ F

m

~ R
«O

Py

Yra# 2

\Y

BINDE
Training

H -

? #7

#7 + & "

% & 7?7 2
I< -

R

Seite -419-



#

BINDE
Training

C
2 " /

Seite -420-



I

IV

/*1
(0#

%

%

#$

%

i

i

- %

i
i

BINDE
Training

Seite -421-



' W~

#
&

WWwWwwwwoww
w\ll
)
»
+

BINDE
Training

oy
< ++
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Modell DMU

Vorlagen

Filter

EigenstﬁndigesTeilJ

Beziehung | Vorhandenes Teil referenzieren I Varhandenes Teil referenzieren

Alle
MName Typ Einheiten
,*E;AD- Grofe Zeichnung mm

,*3; Al - GroBe Zeichnung mm @ & O $&

A3 A2 - GraBe Zeichnung mm &&

,*E;M- Grabe Zeichnung mrm

A3 A4 - Grake Zeichnung mm 4 % C
,*3; Leer/ohne Vorlage Zeichnung mim

<

Meuer Dateiname

MName | EEfEEEFR

Ordner | E\work_staryMNx_Daten' MNX1847\ Trash_MNX2019%

Teil zum Erzeugen einer Zeichnung

#* o< 5 !

Mame | ET_Basisplatte 4

'3

- % +

% 9% + % +<

x5 $
< % B d
$ % 4 % >
< 4 %%
S >
*x D< ++
$ $
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2 )

1

% & @ & % £ = < A FROX ey i) Y m &
et ennions S D [ e TR e o m o o. Bl v e
Ansicht a BemaBung M Beschriftung 7 \Gkizze ¥ Tabelle >
A4

90
!

)) i

+

{3} Zeichnungsblatt 9]

Grébke 4

(®) Vorlage verwenden
(O StandardgraBe
() Benutzerdefinierte Breite

AD - Grole
Al - Grole
A2 - Grafe
A3 - Grale

Vorschau

Einstellungen < I

Einheiten

Projektion

g0 oo

K %

?e'.,

¥ Titelfeld ausfillen

Zellwerte

First Issued
Liste

Bezeichnung Wert
First lssued

Drawn By

Checked By
Approved By

!

% !

0 I0#

$ U

P9

$h

>HL T

% )S! I

*1+B ¢ >
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= $ 4

Ursprung

E Position angeben
Ausrichtung

Inhalte

+/" Objekt auswihlen (12)

Titel

4 2

Cal, =~

[ NT_Senkschraube_... 3 2
[ ET_Fuehrungssaeule 1
(@ ET_Fuehrungssaeule 1

(@ NT_Senkschraube_... 5 v
Umfang ﬁh Mur Blatter -
Haupthaugruppe Untergeordnetes Teil  +-
Zu verwendende Anordnung | offen -

[ Unterbaugruppen einschlieBen

BINDE
Training

agh Alle Ebenen
& Nur oberste Ebene
3;31- Mur Blatter

@ i

) = $ C

2

Texthinweise G < A 5$ F && $ F7
[] Anzeigen Untergeordnetes Teil ——— 8 *) +%=
Der Unterordnung untergeordnetes Teil 0% +$i=
Einstellungen v
Pl
__/F-'\ E) l:l
= t_,z
\h_#_/'
ra
2
i o
5 ET FUEHRUMNGSPLATTE 1
—~ 5 ET SCHMEIDPLATTE 1
\ < 4 NT SENKSCHRAUBE M1GXE0 4
~—~ 3 |LT BASISPLATIE 1
o 2 ET_FUEHRUMNGSSAEULE 4
v ) 1 ET SCHMEIDETEMPEL 1
S
PC NO | PART NAME oY
| /
= y
Sat
.
< T $ O* & %
% + **ip0$ 08 4 % > $ >
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+ %

)$ 4 O d

£} Schnittansicht Q X
Schnittlinie A
Definition §_| Dyn. -

I Methode e Gedreht v I
Scharnierlinie A
Vektoroption ErmitLrlf.— A
Schnittrichtung umkehren X

Assoziativ

Schnittliniensegmente A

[] Einzelnen Schenkel erzeugen

¥ Rotationspunkt festlegen ot ,55- -
Ubergeordnete Ansicht A
+/ Ansicht auswahlen @I
Ansichtsursprung A
6 ¢ +
Platzierung A > 6 *
Ermittelt > ED S O &
Kontrollpunkt v > * 5 > O &
Ansicht verschieben A > ) *
Bildschirmposition festlegen ﬁ’

/ % +< B 4
% -4 4 <
0] § I# H

%4 Einstellungen

Mk Mur Schnittlinie

*L, Position fur Schenkel 1 hinzufigen
*L, Position fir Schenkel 2 hinzufigen

¥ Rotationspunkt verschieben
=i Ansichtsursprung

Wektoroption

Schnittrichtung umkehren
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!
H & 'y
= $ 119
; ?7$ K4 < ?$ 1G6< + 9
% + + X #1 4 % >
?7$ 5 ?$ 1
Begrenzung A
Begrenzungskurven
Auswahlmodus = — _—
Punktin Bereich
Zu suchender Bereich v
|

¥ Innenposition festlegen —1=
1 Innere Begrenzungen ignorieren

Liste

|

Toleranz

Option "Endldcken” v axh
AuszuschlieBende Beschriftung s /
Beschriftung automatisch ausschlieBen
[ Rand individuell festlegen
Randwert 10.0000

_ 6 % !
Einstellungen A && | H
Schraffurdefinition xhatch.chx - '
Muster % Stahl/Allgemeine ' «
Abstand 5.0000

. Insel A
Winkel 45.0000

Rand (%) 10.0000
Farbe _
Beschriftung automatisch ausschliefen

Breite — (.35 M >
Begrenzungskurventoleranz 0.2500

7t &2 5 8 1G d
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# b - B
G
$ % x4l "
< + $
=
7
&
e
“ a4 /3
1 ) 1
¢+ x <@ - [A |
>
d XXK |~ =
N
(x] l rd
[
it B s
v 2 Beschriftung
; Prafix/Erweiterung
: Stapeln 4
. Toleranz i H
Doppelt > D>
Eng d g
+- Text / B 4>
_.4 Referenz
+0,1
—» 400 ’
-0,2

—» 0?7 | _[/i/r_;

@10 H7

& & "y 2- l) v wx v ||[X]|| ¥ -
._>+ I % 5 |DHse1Ein5chI|EBEﬂ 0.100000C

i !
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# B !
$ ) - -
> i #$ $ 4 % >
- b % $ 9%
a4 9% ' %
o> >) >
> i $ M** {
>J /T + 1'% 4 % 2*
F# $ G 2 P
> 1 @ H
- +) $ $- 0
o,
>14 % O H
Beschriftung ~  Format M
+- Linie/Pfeil _ .
Stapeln ] Als F'.rufbema.ﬁung anze!gen
Toleranz ] Als nicht skalierbar anzeigen
Doppelt BemaBungstext dberschreiben
Absatz 300
Eng
Einseiti
BemaBingslinie A
-
Einheiten
Orientierung und Positi
Format
BemaBungstext
¢ v i % #$ $ 4 % >
6 + $ - 1
# I+ 0 $- *
+ + + W+ /
. i I % B 4 Y% +
v " 4 % H
@ C
! % L F /Tl + F4 % ! >
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%
4 3

# & 4 $
= 3$ 8 L 8 $

@ Toleranzrahmen Q7?7 X
* Ursprung D I + >
] +

¥ Position angeben R R
» Beschriftungsansicht

* Bezugspfeil @ & 6 —+ *

Endobjekt auswahlen |@®] ™
LA ] #$ % * + |

Typ ™ Einfach - $ Y &

Vertikale Zuordnung & Mitte v

[] stil-Einstellungen fir alle anwenden

» Ubernehmen

@[ / * | |0.0 - Primar B ¥ | - )% {‘\
Einmalig Pa'a\.ella‘. Sekundzr M h Einschliefen tmste‘\u'\gen Text
- - ¥ Quw rtiar - -
A # A
O 4
! =+$
d +
%
* ! /
.
-.__T
i i
L
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2#

3# §$%

vy t) @

4 5 ;
@ In Blech konvertieren w @ & Absatz mit Verrundung % % Biegen rickgangig machen  &» <@ @
- ] 1 Konturflansch = -
@ cpizze @ Biech aus volumenkorper  Weitere  schattilsche @ Nomaiausschnitt Biegung % Erneut biegen @ § VWelters EB
fonsruition] - - - " .-

<> Bezugsebene -
) kS

c
N ' -/

5 < < 1I'* @

# 5 LAAR)

AtG *
9 ) *
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! n # n

= Zu schlieBende Biegungen

+/ Angrenzende Biegungen auswahlen (1) 7%

) (@ Offnen
» Eckeneigenschaften
) ) () Geschlossen
Behandlung @ Offnen v <[ Kreisformiger Ausschnitt
Liicke 1 mm - Em U-Ausschnitt
[0 V-Ausschnitt

* Einstellungen

(C) Flanschfreiraum 25 mm -
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A $

A+ - 1

Einstellungen A

[+ Vertiefungskanten verrunden

Stanzradius E mm -

Radius der Gussform 1 mm -

] Schnittecken verrunden

Eckenradius | 2
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£} Korper stanzen

Typ

BINDE
Training

BC G

| oF Stempel

Ziel

4 Flache auswahlen (1)

Werkzeug
& Kdrper auswihlen (1)

4" DurchstoBflache (2)

Position
"Von KSYS" festlegen

"Zu K5Y5" festlegen

Einstellungen

Verrundungskanten
Radius der Gussferm
Konstante Starke
Schwerpunkt

Werkzeugkdrper ausblenden

|

é
al
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£} Abwicklung O X
Aufwirtsflache A
3 Fliche auswahlen (0) =
Orientierung A
Orientierungsmethode | Default A |<
Zusatzliche Kurven A
Kurve oder Punkt auswahlen (0] [‘.‘G‘
AuBere Eckeneigenschaften A
Eckenbehandlung A
Global verwenden
Behandlung Kein -
Wert 0.1000 mm =
Innere Eckeneigenschaften A
Eckenbehandlung A
Global verwenden
Behandlung Kein -
Wert 0.1000 mm =
Bohrungseigenschaften v
Einstellungen v
+ /#0

[&tModellansichten

|/ & riarparerner |
o ] "Hinten"

J@ "|sometrisch"

a0 "Links"

/[ "Oben”

- =] "Rechts"

E \Y
V /7#0
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%
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51 Modellhistorie

_:@_&, Bezugskoordinatensystemn (0)
@ (F3 Extrudieren (1)

- @E) Schale (2)

@{'9; Skizze (3) "SKETCH_00D"

- @ SB-Aufriss (4)

@@ SB - In Blech konwvertieren (3)
- @& Blech-Flansch (6)

j"l_" FB-Flachenkarper (7)

[" ® B Abwickiung (10|
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t Entlang Vektor

Orientierung

+/ KS5YS bestimmen

Winkel

GroBe

® Durchrmesser
Regeltyp

Wert

Vorschub
Regeltyp
Wert
Linge

Methode

Startgrenze

Endgrenze

Einstellungen

Drehsinn
Abstandsteleranz

Winkeltoleranz

1E

() Radius

" H &
*

} Entlang Vektor
" Entlang Spline
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n > n
A
| v -
ok
0 = -
A
h Konstante >
20 mm -
A
h Kenstante v |
5 mm -
A
Begrenzungen -
20.000000
1] -
100 -
A
Rechts -
0.01]
0.5000

h Konstante

;r_'!‘ Linear
ﬁ Cubic

}':\‘ Linear entlang Konturzug
t:'. Kubisch entlang Spline
g Mach Gleichung

E Mach Regelkurve

Begrenzungen
Umdrehungen

0] e A Sa B R
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1 1 #
Startobjekt A

. _ [IVerzenung‘
(®) Schnitt ) Objekt »

SN

/" Skizze definieren oder Kurve auswih X ri'g

Endobjekt A

(@ Schnitt O Objekt () Bezug () Vektor

Ao

/" Skizze definieren oder Kurve auswéh X ri'g_

5 11 % 1

2(1 " F G B
“ 1 F G
I 1
8 ' #
& 5 :
Konneltivitat A G0 (Position)
G1 (Tangente)
Start | Ende G2 (Kriimmung)
Durchgang 51 (Tangente) hd ‘—> G3 (Fluss)
Position A
Position %)} % Kreishogenlang ~ —> BOgEﬂlﬁ"ge
% Wert il - %)} % Kreisbogenldnge '_), :
Ui % Parameter 0
Richtung L _J: Durch Punkt B /o
® Tangente () Senkrecht
Richtung umkehren X
\—b) 1 %
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Entlang Flachennormale
Zu Punkt hin

Zu Linie hin

Entlang Vektor

Winkel zu Vektor
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